SCHWEISSER LESEN V NAHT - DENNEWSLETTER DER SLV NORD

Neues aus dem

DVS-Bezirksverband Hamburg

In dieser Rubrik berichten wir Uber die
Aktivitaten des DVS-Bezirksverbands
Hamburg. Gern nehmen wir lhre
Anregungen und Fragen auf.
www.dvs-ev.de/bv-hamburg
bv.hamburg@dvs-hs.de

VEBEZIRKSVERBAND
HAMBURG

Geschatzte
DVS-Mitglieder,

mit ,Moin Hamburg"
begrifSte ich Sie in
den vergangen Jah-
ren zu zahlreichen

DVS-BV Hamburg. Zur Mitgliederversamme-
lung am 16. April stellte ich nun mein Amt
als Vorsitzender lhres DVS-Bezirksverbands
Hamburg zur Verfiigung. Frei nach dem
Spruch: ,Am Ende ist alles gut, und wenn es
nicht gut ist, ist es nicht zu Ende!l” Fir mich
war alles gut und damit zu Ende. Es freut
mich, dass Martin Juhn von lhnen nun zum

Veranstaltungen des

amtierenden Vorsitzenden gewahlt wurde.
Martin Juhn, ein ausgemachter Schweil-
techniker und Netzwerker, hat meine

volle Unterstitzung. Ich winsche ihm fur
das Amt und die Weiterentwicklung lhres
Bezirksverbandes ein gliickliches Hand-
chen. Ebenso hoffe ich auf ihre Unterstit-
zung und Mitwirkung. Ich selbst durfte
vier tolle Jahre im Vorstand mitarbeiten. Mit
tatkraftigen Vorstandskollegen und einem
stets ambitionierten Geschaftsflihrer war
es mir eine Freude dieses Amt auszutiben.
In diesem Sinne, bleiben Sie uns gewogen.
Jschdll Hamburg!”
Es gruft Sie lhr
Matthias Huke
ehem. Vorsitzender
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Martin Juhn, neuer
Vorsitzender des
DVS-Bezirksver-
bands Hamburg,
verfligt Uber 36 Jah-
re Berufserfahrung
als Schweil3aufsicht
bei Fronius. "lch freue mich auf meine
neue Aufgabe, Menschen aus der Welt der
Schweifstechnik zum Austausch zusam-
menzubringen, und werde sie mit Beschei-
denheit, Flei}, Humor, Leidenschaft, Impro-
visationsfreude und Kontinuitdt angehen!"

Aktuelle Termine

10. September 2026
7. Abend der Schweitechnik —
100 Jahre SchweiBaushildung in Hamburg!

Von Wasserstoff bis Hochleistungsstahl:
23. Tagung Schweif3en

(vba) Mit rund 140 Teilnehmern fand am
22./23. April 2026 die 23. Tagung Schwei-
Ben in der maritimen Technik und im In-
genieurbau statt (Bild oben r.). Das Bran-
chentreffen mit Blick Gber den Hamburger
Hafen startete dieses Jahr mit einer Werks-
fUhrung durch die Zentrale des Schweil3-
werkzeug- und Schweillsystemkomponen-
tenherstellers DINSE in Norderstedt, wo die
Gaste Einblick in komplexe Produktionsab-
laufe, ein breites Portfolio und eine beein-
druckende Fertigungstiefe erhielten.

Kevin Léding von DINSE stellt die grol3e Bandbreite
der DINSE Brenner vor
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Wir verbinden mit Leidenscﬁft

Hohepunkt des Werksbesuchs war dabei
die Vorfiihrung des neuen DINSE Rauchab-
saugbrenners, der einen Erfassungsgrad von
99,5 % erreicht — das Publikum konnte dies
im Live-Vergleich mit einem herkdmmli-
chen Brenner direkt miterleben.

Der Filter bleibt weil$ — beim Schweil8durchgang mit
Rauchabsaugbrenner

In der Montage: Einblick in die DINSE Létanlage

Nach einem lebhaften BegriRungsabend
begann das Vortragsprogramm an Tag 2
mit zwei hochaktuellen Themen: Heiko
Hedderoth von DINSE stellte Automatisa-
tion als einzige Losung fir die Rustungs-
industrie vor, um den plétzlich enorm ge-
stiegenen Bedarf an militarischer Ausris-
tung decken zu kénnen. Rolf Paschold von
der ESAB Welding & Cutting GmbH ging
der Frage nach, welche Werkstoffe fir Be-
hdlter und Rohrleitungen fur Transport
und Lagerung von fllssigem Wasserstoff
verwendbar sind, also u. a. extremen Tem-
peraturen von unter -253°C. standhalten.

Rolf Paschold, ESAB Welding & Cutting GmbH
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Eine praktische Alltagshilfe fur das MIG/
MAG-Handschweil3en prasentierte im
Anschluss Martin Juhn: Beim von Fronius
entwickelten "Velocity-Assisted-Welding"
sorgt ein Fihrungsdraht fur eine konstante
Schweillgeschwindigkeit.

Dr. Amelie Knape, Fraunhofer IFAM

Nach einem Einblick in Zertifizierung und
Qualitétssicherung in der Additiven Fer-
tigung durch Dr. Gerrit Hohenhoff vom
TOV Nord entfihrte Dr. Amelie Knape vom
Fraunhofer-Institut fir Fertigungstech-

nik und Angewandte Materialforschung
(IFAM) die Teilnehmer in die Welt der Kleb-
technik: Sie berichtete von Experimenten
zur Eignung verschiedener Klebstoffe fir
den Einsatz im Offshore-Bereich.

Brian Rust, Technische Universitdt Dresden

Mit Forschungsergebnissen zum Schwei-
Ben hochfester Stahle startete das Nach-
mittagsprogramm: Wéhrend Martin Neu-
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mann von der TU Chemnitz aus werkstoff-
technischer Sicht Festigkeitsverluste durch
die thermische Beanspruchung in der War-
meeinflusszone untersuchte, stellte Brian
Rust von der TU Dresden die konkreten
Auswirkungen dessen auf das Tragverhal-
ten am Beispiel von T-Stoéen dar.

Kane Falco ter Veer, Deutsches Zentrum fiir Luft- und
Raumfahrte. V. (DLR)

Im Fokus der nachsten zwei Vortrage stand
das Thema Nahtnachbearbeitung: Gyde
Andresen-Paulsen vom Deutschen Mariti-
men Zentrum (DMZ) stellte fest, dass Laser-
technologie hierfur dem etablierten Strah-
len derzeit noch unterlegen ist; Kane F. ter
Veer vom Deutschen Zentrum fir Luft- und
Raumfahrt prasentierte die abrasive Was-
serstrahlbehandlung als ein vielverspre-
chendes Verfahren zur Nachbearbeitung
von WAAM-Oberflachen. Zum Abschluss
nahm Dr. Thomas Mdiller von der Outo-
kumpu Nirosta GmbH das Publikum mit
auf eine Weltreise zu Briicken aus nichtros-
tendem Edelstahl
ge Lebensdauern bei geringen Wartungs-
und Erneuerungskosten ermaglicht.
Gemeinsam mit unseren Co-Veranstaltern
DVS-BV Hamburg und Schiffbautechnische
Gesellschaft (STG) danken wir allen Gasten,
Referentiinnen, Ausstellern sowie Fa. DINSE

— ein Material, das lan-

herzlich fur die gelungene Tagung. Zum
detaillierten Riickblick mit Fotogalerien

100 Jahre SchweiBausbildung in Hamburg:
Jetzt Ausstellerflache sichern!

(vba) Am 10. September 2026 findet an der
SLV Nord der 7 Abend der SchweilStechnik
statt, zugleich Feier des 100jahrigen Jubi-

Seite2/3

10, September 2028

7. ABEND DER
SCHWEISSTECHNIK ~ e

laums der SchweilRausbildung in Hamburg!
Es erwartet Sie ein bunter Nachmittag und
Abend mit Vortragen, Fihrungen und fun-
kensprihenden Darbietungen. Sie mdch-

ten kostenfrei als Aussteller mit dabei sein?
Dann freuen wir uns tber Ihre Nachricht an
Herrn Jan Bargholt, jbargholt@slv-nord.de.

Ein "ewiges" Thema?

Poren beim Schwei8en von Aluminium
(as) Beim Aluminiumschweif3en gibt es ei-
nen unsichtbaren Gegenspieler, der jedem
SchweilSer friiher oder spater die Nerven
raubt: Poren. Diese kleinen Biester wirken
zunachst harmlos — schlielich sind es nur
winzige Gasblasen im Schweillgut. Aber
sie haben ein Talent daflr, genau dann
aufzutauchen, wenn die Naht eigentlich
perfekt aussehen sollte.

Man koénnte sagen: Poren sind die Kobolde in
der Schweiinaht. Sie sitzen im flissigen Alu-
minium, warten geduldig — und sobald der
Schweiler zufrieden den Helm hochklap-
pen will, plopp. .. erscheint irgendwo ein
Blaschen oder gleich ein ganzes Porennest.
Warum gerade beim Aluminiumschweien?
Aluminium hat eine besondere Beziehung
zu Gasen, vor allem zu Wasserstoff. Solan-
ge das Metall flssig ist, nimmt es Wasser-
stoff auf wie ein Schwamm. Beim Erstar-
ren merkt es dann plétzlich: ,Ups, so viel
Gas wollte ich gar nicht!”
versucht zu entkommen - aber oft ist die

Das Zuviel an Gas

Schmelze schon fest. Ergebnis: Das Gas
bleibt eingeschlossen und bildet Poren.
Zusatzlich ist Aluminium extrem empfindlich
gegenUber Verunreinigungen. Feuchtigkeit,
Ol, Schmutz oder die bertihmte Oxidschicht
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liefern genau den Wasserstoff, der spater die

Blasenparty in der Naht veranstaltet.

Typische Griinde fiir Poren

Der Schweil3er hat also mehrere poten-

zielle ,Porenproduzenten” im Spiel:

= Verschmutzungen (Ol, Fett, Kihimittel-
reste)

= Oxidschicht auf dem Aluminium

= Zu wenig oder gestdrte Schutzgasab-
deckung

= Falsche Schweillparameter oder zu lan-
ge Lichtbogenlange

= Auch in die Jahre gekommene Gas-
schlauche kénnen die Ursache sein.

Mit anderen Worten:

Poren sind selten allein — sie bringen meist

Freunde mit.

Wie man die Poren wenigstens etwas zahmt

Ganz verbannen lassen sich Poren nicht

immer, aber man kann ihnen das Leben

schwer machen:

1. Griindliche Reinigung

= Mechanisch: Edelstahlbdrste nur fir Alu-
minium

= Chemisch: Entfetten mit Aceton oder
Alkohol

2. Oxidschicht entfernen

Die Aluminiumoxidschicht hat einen viel

héheren Schmelzpunkt als das Grundma-

terial. Bursten oder leichtes Schleifen kurz

vor dem Schweil3en hilft.

3. Trockene Materialien verwenden

Zusatzdraht und Werkstick sollten trocken

sein — Feuchtigkeit ist der Lieblingslieferant

fur Wasserstoff. Die relative Luftfeuchtig-

keit sollte maximal 60 % betragen — zum

Nachweis dient ein Hygrometer!

4. Gute Schutzgasabdeckung

= Meist Argon als Schutzgas

= Richtiger Gasdurchfluss

= Keine Zugluft

5. Richtige Parameter

= Nicht zu langer Lichtbogen

= Saubere Stromfuhrung

= Gleichmalige Geschwindigkeit
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6. Vorwédrmen bei dickeren Teilen

Leichtes Vorwarmen kann helfen, Feuch-
tigkeit zu entfernen und Gas besser ent-
weichen zu lassen.

Fazit: Poren beim Aluminiumschweilsen
sind wie kleine Saboteure: winzig, unsicht-
bar — aber mit groem Talent, perfekte
Nahte zu ruinieren.

Der Trick besteht darin, ihnen maglichst
wenig Gas, wenig Schmutz und eine gute
Schutzgasdecke zu gonnen. Dann bleibt die
SchweifSnaht ruhig, der SchweilSer ent-
spannt — und die Poren mussen sich ein
anderes Hobby suchen.

Kommen Sie an Bord!
Lust auf frischen Wind im Berufsleben?

Dann freuen wir uns auf Sie als neue:n Mit-

arbeiter:in an der SLV Nord! Derzeit haben

wir zwei Stellen zu besetzen, beide unbe-

fristet in Vollzeit mit 39 Wochenstunden:

= SchweilBwerkmeister / SchweilSlehrer
fiir die praktische Ausbildung (m/w/d)

= Meister oder Techniker flir das Kunst-
stoffschweilsen und Kleben (m/w/d)

Wir sind gespannt auf Ihre Bewerbung!

Herzlichen Gliickwunsch!

Wir gratulieren unseren diesjdhrigen erfolgreich
nach DVS 1157 gepriiften SchweilSwerkmeistern

... sowie unseren neuen Schweillaufsichten fiir das
Schweil3en von Betonstahl nach DVS-EWF 1175
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Die ndchsten Fortbildungen
Infos unter 040 359 05-400 - www.slv-nord.de

Laufender Einstieg: Praktische Schweiferausbildung
sowie Fernlehrgang Internationaler SFI, ST und SFM

08.06.2026 - 13.06.2026
Eindringpriifung (PT) Stufe 1 und 2 nach DIN EN IS0 9712

15.06.2026 - 20.06.2026
Sichtpriifung (VT) Stufe 1 und 2 nach DIN EN IS0 9712

26.06.2026
ONLINE-SEMINAR — Aktuelles Regelwerk im Klartext

17.08.2026 - 08.12.2026
Internationaler Schweilfachingenieur/-techniker
(DVS-IIW/EWF 1170) Gesamtlehrgang

24.08.2026 - 28.08.2026
Sichtpriifung (VT) Stufe 1 und 2 nach DIN EN IS0 9712
NEU 5 Tage Prdsenz + e-Learning

29.08.2026
Auch DU kannst schweif3en!
Der kompakte Schnupperkurs fiir Bastler & Heimwerker

31.08.2026 - 01.12.2026
Internationaler Schweilfachmann (DVS-IIW/EWF 1170)
Gesamtlehrgang

. 09.09.2026 - 01.12.2026

Internationaler SchweiBpraktiker (DVS-IIW/EWF 1170)
Gesamtlehrgang

11.09.2026 - 07.07.2027
Internationaler SchweiRfachmann/-praktiker (DVS-IIW/
EWF 1170) Gesamtlehrgang (Wochenende)

14.09.2026 - 15.09.2026
NEU Metallographie fiir Praktiker

21.09.2026 - 25.09.2026
Eindringpriifung (PT) Stufe 1 und 2 nach DIN EN IS0 9712
NEU 5 Tage Prdsenz + e-Learning

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt Nord gGmbH,

Zum Handwerkszentrum 1,
21079 Hamburg

www.slv-nord.de
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