Anmeldung / Ergénzung zur Werkstattkarte O

fur Schweil3erpriifungen an Betonstahl GSl SLV

Erlauterungen fur Kunden und fir den Bildungsservic e

Bitte beachten Sie, dass wir die fur Ihre Anwendungen passende Schweil3erprifung an
Betonstahl nur durchfiihren kénnen, wenn wir von lhnen die notwendigen Angaben haben.

Hinweise zum Ausfillen der folgenden Seite:

1. Die Daten des Teilnehmers missen vollstandig eingetragen werden, sonst kdnnen
wir keine Schweil3erprifbescheinigung ausstellen. Diese Daten missen wir als
Pflichtfelder in das Programm zur Erstellung einer Schweil3erprifung eingeben.

2. Sie konnen bei uns SchweilRerprifungen an Betonstahl in den Schweil3prozessen
111 Lichtbogenhandschweif3en und 135 Metall-AktivgasschweiRen durchfihren
lassen. Bitte wahlen Sie Ihren Schweil3prozess aus und geben Sie uns beim
Lichtbogenhandschweif3en zusatzlich die Elektrode vor.

3. Bitte kreuzen Sie an, ob der Teilnehmer eine Erst- oder Wiederholungsprifung
macht. Bei der Erstprufung muss die Ausbildung und Prifung nach DVS1146
erfolgen.

4. Der SchweilRer muss als Zugangsvoraussetzung schon tber eine glltige
Schweil3erprufung verfligen, die mindestens die aufgefiihrten Bereiche abdeckt. Bitte
kreuzen Sie an, welche Schweil3erprifung schon vorliegt und legen Sie diese in
Kopie bei.

5. In der Tabelle kbnnen Sie nun festlegen, fiir welche StoRRarten wir die
Schweil3erpriufung abnehmen sollen. Wenn Sie eine Prifung nach DVS1146
wuinschen, brauchen Sie sich keine weiteren Gedanken tber die Schweil3positionen
oder den Durchmesser der Stabe machen, da diese fest vorgegeben sind.

In allen anderen Fallen machen Sie bitte die entsprechenden Angaben.

Wenn alle Daten vorliegen, kénnen wir schnell und unkompliziert die SchweiRerprifungen
abnehmen und lhnen die notwendigen Dokumente ausstellen.

Haben Sie noch Fragen?
Bendtigen Sie Hilfe beim Ausflllen?
Rufen Sie uns gerne an, wir helfen lhnen!

Vielen Dank fur das uns entgegengebrachte Vertrauen

Ihr Team der SLV Nord gGmbH
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Name des Teilnehmers Vorname
Teilnehmernummer Arbeitgeber
Geburtsdatum Geburtsort
Legitimation Nr. der Legitimation

Wahlen Sie einen SchweiBprozess aus (Bei 111 auch die Elektrodenart)
|:| 111 Lichtbogenhandschweifien |:|B, |:|RB oder |:|RC |:| 135 Metall-AktivgasschweilRen
[ ] Erstpriifung/Ausbildung nach DVS 1146 [] wiederholungspriifung

SchweiBerpriifungen liegen vor:

[] 111 TBWEMIL.. 6<t<15 [ _|B oder[_JRB ] 135 TBW FM1S ...6<t<15
(] 111TFWFM1..6<t<15 [ _]B oder [ JRB ] 135 TFW FM1S 6<t<15
Angeben, falls
GeschweiRte Priifstiicke unter Beachtung der beigefiigten WPS: abweichend von
DVS 1146
StoRart SchweiR- | Durch- Datum des
(Bild nach 1SO 17660) Skizze Nahtausfiihrung position | messer Schweiflens
[ ] stumpfstoR Bild 1 #D"L []prc
R AV L 1PF
a) Doppel V-Stumpfnaht
[] UberlappstoR Bild 2 []prA
[lrc
L 1PF
|:| Laschenstol’ Bild 3 |:| PA
[]rc
[ ]pF
[ ] KreuzstoR Bild 4 [ ]prB
|:| 4a beidseitig
[] 4b einseitig
[IFlankenkehInaht Bild 6 []rB
D)
L 1PpF
|:| 6a
[ ]eb
|:|Verbindung mit |:| PB
Stirnplatte []prD
|:| 9a durchgesteckt |:| PF
[ ]9b
|:| 9c aufgesetzt
Skizze:
|:| Sonstige Verbindung
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